
COMPRESORES DE PISTÓN

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.



Ud. puede confi ar en los compresores de pistón BOGE: 

desde hace más de 80 años, su robusto principio 

de funcionamiento, garantiza un suministro de aire 

comprimido fi able y efi ciente.  La amplia gama – 

exentos de aceite o lubricados, equipados con varios 

accesorios como depósitos, secadores frigorífi cos, 

fi jos o con ruedas – se adaptan a sus necesidades. 

Naturalmente Vd. puede contar con la calidad BOGE y 

benefi ciarse de una larga vida del compresor y bajos 

costes de mantenimiento. 

100.000 usuarios exigen más a su 

suministrador de aire comprimido.  

Aire BOGE es su aire para trabajar.  

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
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4 BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

¿Cuando presenció por última vez

compresores de pistón así de fi ables?

IDEAL PARA UNA DEMANDA DISCONTINUA DE AIRE COMPRIMIDO

Allí, donde no se precise una producción constante de aire comprimido. Los compresores de pistón BOGE 

son una excelente opción. Robustos y fl exibles, proporcionan presiones de hasta 40 bar.  Adecuados para  

pequeñas y medianas demandas, para talleres e la industrias.

Válvula de 
aspiración

Válvula de impulsión

Pistón

Cilindro

Biela

Cigüeñal
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Compresor de pistón Depósito de aire comprimido Secador frigorífi co

La industria y los talleres necesitan soluciones seguras: por esta 

razón los compresores de pistón BOGE son diseñados para ser 

fi ables en muchas aplicaciones.  Su avanzado diseño y su máximo 

compromiso con la calidad en el mecanizado elevan, sin duda, a los 

compresores BOGE a las más altas cotas de efi cacia y fi abilidad. 

CONCEPTO MODULAR

Utilizando como base el compresor de pistón, y 

añadiendo los distintos accesorios, es posible 

confi gurar un sistema de aire comprimido a 

la medida de las necesidades de la empresa. 

Todos los módulos se montan en la fábrica y 

son suministrados como una unidad compacta 

lista para funcionar.  Un funcionamiento fi able 

y rentable para cada aplicación.

FIABLES

Los compresores de pistón BOGE 

le aportan el conocimiento y la 

fi abilidad que BOGE ha desarrollado 

y probado a lo largo de sus más de 

80 años de experiencia en distintas 

aplicaciones y tipos de usuarios: 

robustos, alto rendimiento y de bajo 

mantenimiento.   

AVANZADOS

Los compresores de pistón BOGE 

han sido diseñados utilizando los 

últimos avances tecnológicos. Un 

ejemplo: la innovadora serie-K, que 

produce aire comprimido exento de 

aceite mediante el sistema de 

accionamiento de biela. Quién se 

decide por los compresores de 

pistón BOGE, siempre estará un 

paso por delante de la competencia, 

con seguridad y efi ciencia. 

   

FLEXIBLES

Los compresores de pistón BOGE 

pueden ampliarse de forma modular. 

De acuerdo a sus necesidades 

decídase por un sistema exento de 

aceite o lubricado, distintos caudales 

y selecciones los tipos de accesorios 

que precisa su aplicación (depósito, 

secador frigorífi co, fi ltrado, etc.). 

Así Vd. puede disponer, en cada 

aplicación, con la solución óptima.

LARGA DURACIÓN

Los compresores de pistón BOGE 

solamente emplean materiales 

de primera calidad y las últimas 

tecnologías. Los modernos CNC 

de mecanización fabrican con alta 

precisión y bajas tolerancias, todos 

los compresores deben pasan un 

estricto control de calidad. Por esto, 

los compresores de pistón BOGE 

son duraderos y robustos.

 

VENTAJAS DE LOS COMPRESORES DE PISTÓN BOGE

Secador de membranas
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K

Compresor de pistón K 3 hasta K 8

Instalación de aire comprimido K 3- hasta K 8-

Caudal efectivo: 244 – 648 l/min, 9 – 23 cfm

Presión: hasta 40 bar, 600 psig

Rango de potencias: 2,2 – 5,5 kW, 3 – 7,5 CV

PRINCIPIO DE BIELA DESLIZANTE 

Único en su género.  La innovadora 

biela deslizante mediante el empleo 

de un cilindro de aleación de 

aluminio-silicio y el revestimiento 

especial anti-fricción del pistón 

reduce de forma notable el desgaste 

de las piezas en movimiento.

SISTEMA EXENTO DE ACEITE

La serie K no utiliza el sistema de 

transmisión de cruceta lubricada. El 

aire comprimido generado es 100% 

exento de aceite, muy adecuado 

para aplicación sensibles en la 

industria farmacéutica y alimentaria. 

CONTROL BASIC

Opcionalmente en la serie K se 

puede montar el control electrónico 

BASIC con pantalla LC, alarmas, 

control de mantenimientos, sensor 

de presión programable, etc. 

EFICIENTE

Como el compresor es exento de 

aceite, el tratamiento posterior del 

aire comprimido es más sencillo. 

Por ello se minimizan las pérdidas 

de carga en el fi ltrado, lo cual 

supone un ahorro apreciable de 

energía.

E X E N T O  D E  A C E I T E

K 3- hasta K 8-

K 3 hasta K 8
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Tipo 

BOGE

Contenido 

del 

depósito

Presión 

máxima

Cantidad 

efectiva 

suministrada*

Potencia 

del motor

Dimensiones

Insonorizado

Dimensiones

Super-

insonorizado  

Peso

Insono-

rizado

Peso

Super-

insonorizado

Litro bar psig l/min cfm kW CV A x P x H (mm) A x P x H (mm) kg kg

K 3 10 150 244  9 2.2 3.0 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 182 189

K 4 10 150 328 12 3.0 4.0 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 182 189

15 220 279 10 3.0 4.0 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 182 189

K 6 10 150 466 16 4.0 5.5 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 209 216

15 220 420 15 4.0 5.5 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 209 216

K 8 10 150 648 23 5.5 7.5 1012 x 804 x  784 1312 x 804 x  784 225 232

40 600 390 14 5.5 7.5 1012 x 804 x   784 1312 x 804 x  784 232 239

K 3- 270 10 150 244  9 2.2 3.0 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 290 297

K 4- 270 10 150 328 12 3.0 4.0 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 290 297

K 4- 250 15 220 279 10 3.0 4.0 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 290 297

K 6- 270 10 150 466 16 4.0 5.5 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 320 327

K 6- 250 15 220 420 15 4.0 5.5 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 320 327

K 8- 270 10 150 648 23 5.5 7.5 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 330 337

K 8- 250 40 600 390 14 5.5 7.5 1700 x 804 x 1346 1770 x 804 x 1346 330 337

Así de compacta y efi ciente puede ser la generación de aire comprimido 

exento de aceite: ¡los compresores de pistón de la serie K se basan en un 

innovador sistema de accionamiento por biela deslizante, que proporciona 

una compresión absolutamente exenta de aceite, en un formato innovador 

y compacto! Construidos especialmente para sectores donde se requieran 

pequeños caudales de aire comprimido 100% exento de aceite. Con una 

buena relación precio/calidad.

* Caudal medido según VDMA 4362 al 80% de la presión máxima. Desde 70 dB(A) de nivel sonoro según PN8NTC2.3. 

 Otros tamaños de depósito en opción.
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Compresores de pistón ASO 260 hasta ASO 480

Unidades de aire comprimido BSO 260- hasta BSO 480- 

Unidades doble de aire comprimido BSO 260-…D hasta BSO 480-…D

Caudal efectivo: 156 – 367 l/min, 6 – 13 cfm

Presión: 8 y 10 bar, 115 y 150 psig

Rango de potencias: 1,5 – 3,2 kW, 2 – 4 CV

E X E N T O  D E  A C E I T E

FLEXIBILIDAD

Los diferentes módulos posibilitan 

una confi guración apropiada de 

sus necesidades con el mejor 

rendimiento. Para ello se disponen 

de diferentes accesorios como: 

depósitos, depósitos dobles, 

secadores de membrana y 

carenados  insonorizantes.

SISTEMA EXENTO DE ACEITE

Todo el compresor está exento 

de aceite. Esto garantiza aire 

comprimido absolutamente puro 

y fi able para las más  exigentes 

aplicaciones de aire comprimido.

PREPARACIÓN

Opcionalmente, se puede montar 

un secador de membrana integrado 

que posibilita el secado del aire 

comprimido sin producción de 

condensados. El secador precisa 

de espacio adicional y funciona 

sin conexión eléctrica; con su 

correspondiente ahorro de energía.

EFICIENCIA

Cada sistema de aire 

comprimido se adapta a la 

correspondiente demanda 

de aire: diferentes caudales 

y presiones de forma fi able 

y rentable. 

ASOL 260 hasta ASOL 480

ASO 260 hasta ASO 480

BSOL 260- hasta BSOL 480-

BSO 260- hasta BSO 480-

BSOL 260-…D hasta BSOL 480-…D

BSO 260-…D hasta BSO 480-…D
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BOGE

Tipo

Conteni-

do del 

depó-

sito

Caudal de 

elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico Número de 

revolu-

ciones del 

compresor

Núme-

ro de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Presión máx. 8 bar 

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 6 bar

Presión máx. 10 bar 

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 8 bar

Litro l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm min–1 kW mm kg

8 y 10 bar / 115 y 150 psig estándar

BSO  260- 150 260 15.6  9 176 10.6  6 156  9.4  5.5 1450 1 1.5 1425x535x1045 133

BSO  370- 150 370 22.2 13 275 16.5 10 256 15.4  9.0 1450 1 2.2 1695x535x1045 133

BSO  480- 150 480 28.8 17 367 22.0 13 339 20.3 12.0 1450 1 3.2 1470x600x1190 133

8 y 10 bar / 115 y 150 psig Super-insonorizado

BSOL 260- 150 260 15.6  9 176 10.6  6 156  9.4  5.5 1450 1 1.5 1425x535x1232 180

BSOL 370- 150 370 22.2 13 275 16.5 10 256 15.4  9.0 1450 1 2.2 1425x535x1232 180

BSOL 480- 150 480 28.8 17 367 22.0 13 339 20.3 12.0 1450 1 3.2 1470x600x1340 180

BOGE Conteni-

do del 

depó-

sito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Caudal volumétrico Número de 

revolu-

ciones del 

compresor

Número 

de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Tipo Presión máx. 8 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 6 bar

Presión máx. 10 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 8 bar

Litres l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm min–1 kW mm kg

8 y 10 bar / 115 y 150 psig estándar

BSO  260-…D 270 2x260 2x15.6 2x 9 2x176 2x10.6 2x 6 2x156 2x 9.4 2x 5.5 2x1450 2x1 2x1.5 1825x700x1225 240

BSO  370-…D 270 2x370 2x22.2 2x13 2x275 2x16.5 2x10 2x256 2x15.4 2x 9.0 2x1450 2x1 2x2.2 1825x700x1225 240

BSO  480-…D 270 2x480 2x28.8 2x17 2x367 2x22.0 2x13 2x339 2x20.3 2x12.0 2x1450 2x1 2x3.2 1825x700x1225 240

8 y 10 bar / 115 y 150 psig Super-insonorizado

BSOL   260-…D 270 2x260 2x15.6 2x 9 2x176 2x10.6 2x 6 2x156 2x 9.4 2x 5.5 2x1450 2x1 2x1.5 1965x605x1340 335

BSOL   370-…D 270 2x370 2x22.2 2x13 2x275 2x16.5 2x10 2x256 2x15.4 2x 9.0 2x1450 2x1 2x2.2 1965x605x1340 335

BSOL   480-…D 270 2x480 2x28.8 2x17 2x367 2x22.0 2x13 2x339 2x20.3 2x12.0 2x1450 2x1 2x3.2 1965x605x1340 335

BOGE

Tipo

Caudal de 

elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico Número de 

revoluciones 

del 

compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Presión máx. 8 bar 

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362) 6 bar

Presión máx. 10 bar 

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362) 8 bar

l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm min–1 kW mm kg

8 y 10 bar / 115 y 150 psig estándar

ASO  260 260 15.6  9 176 10.6  6 156  9.4  5.5 1450 1 1.5 765x408x582 69

ASO  370 370 22.2 13 275 16.5 10 256 15.4  9.0 1450 1 2.2 765x408x582 69

ASO  480 480 28.8 17 367 22.0 13 339 20.3 12.0 1450 1 3.2 765x408x582 70

8 y 10 bar / 115 y 150 psig Super-insonorizado

ASOL 260 260 15.6  9 176 10.6  6 156  9.4  5.5 1450 1 1.5 915x480x730 121

ASOL 370 370 22.2 13 275 16.5 10 256 15.4  9.0 1450 1 2.2 915x480x730 121

ASOL 480 480 28.8 17 367 22.0 13 339 20.3 12.0 1450 1 3.2 915x480x730 123

Aire comprimido exento de aceite para todas las necesidades: Los 

compresores de pistón exentos de aceite de esta serie se caracterizan 

por la máxima fl exibilidad y fi abilidad. Gracias a la estructura modular, 

los compresores pueden confi gurarse ajustándose a las necesidades 

específi cas de cada aplicación – distintas presiones y caudales. 

Opcionalmente distintos depósitos y secadores de membrana integrados.
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Instalación de aire comprimido BSO 480 

Central de aire comprimido BS0 480 DM 

Instalación de aire 

comprimido BSO
Compresor de pistón 

montado sobre 2 depósitos horizontales

(con super-insonorización: BSOL)

Central de aire comprimido 

BSO DM
Compresor de pistón 

montado sobre 2 depósitos horizontales y secador 

de membrana (con super-insonorización: BSOL) 

Caudal efectivo: 284 – 367 l/min, 10 – 13 cfm

Presión: 8 y 10 bar, 115 y 150 psig

Rango de potencias: 3,2 kW, 4 CV

E X E N T O  D E  A C E I T E

BSO 480

BSOL 480

BSO 480 DM

BSOL 480 DM
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BOGE

Tipo

Con-

tenido 

del de-

pósito

Caudal de 

elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico Número de 

revolu-

ciones del 

compresor

Núme-

ro de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Presión máx. 8 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 6 bar

Presión máx. 10 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 8 bar

Litro l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm min–1 kW mm kg

8 y 10 bar / 115 y 150 psig estándar

BSO  480 2x18 480 28.8 17 367 22 13 339 20.3 12 1450 1 3.2 780x530x 930 110

8 y 10 bar / 115 y 150 psig Super-insonorizado

BSOL 480 2x18 480 28.8 17 367 22 13 339 20.3 12 1450 1 3.2 940x600x1230 210

BOGE

Tipo

Con-

tenido 

del de-

pósito

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico Número de 

revolu-

ciones del 

compresor

Núme-

ro de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Presión máx. 8 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 6 bar

Presión máx. 10 bar

(cantidad suministrada con-

forme a VDMA 4362) 8 bar

Litro l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm l/min m3/h cfm min–1 kW mm kg

8 y 10 bar / 115 y 150 psig estándar

BSO  480 DM 2x18 480 28.8 17 329 19.7 12 284 17 10 1450 1 3.2 780x535x 930 115

8 y 10 bar / 115 y 150 psig Super-insonorizado

BSOL 480 DM 2x18 480 28.8 17 329 19.7 12 284 17 10 1450 1 3.2 940x600x1230 215



BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
 

12

BOGE BOOSTER 

SRMV 390 hasta SRHV 470

Caudales efectivos: 937 – 7320 l/min, 33 – 258 cfm 

(en función de la presión de entrada)

Presión máxima: 15 y 40 bar, 220 y 600 psig

Rango de potencias: 5,5 – 18,5 kW, 7,5 – 25 CV

SENSOR DE NIVEL DE ACEITE 

Los Boosters de BOGE incorporan, 

de serie, el sensor y control del 

nivel de aceite. Aumentando la 

fi abilidad del equipo y reduciendo 

los costes de mantenimiento.

FLEXIBILIDAD Y EFICIENCIA

La presión de entrada y la presión 

fi nal se pueden elegir libremente. 

Con ello el Booster BOGE es de 

uso universal para aplicaciones 

de distintos caudales y presiones. 

También permite aumentar, 

puntualmente, la presión de una 

red existente.

SEPARADOR DE CONDENSADOS

EN LA DESCARGA

Opcionalmente se puede incorporar 

un separador de condensados en 

la descarga del Booster. Totalmente 

instalado que evita la aparición de 

manchas de aceite en el suelo.

PREFILTRO

Para mejorar la calidad del aire 

de en la aspiración, se incluye un 

prefi ltro. Esto protege el Booster 

consiguiendo una óptima fi abilidad.   
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BOGE 

Tipo

Caudal de eleva-

ción (capacidad

Caudal de elevación

para una presión inicial de

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a DIN 1945)

Número de 

revoluciones del 

compresor

Núme-

ro de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

de aspiración) 5 bar 10 bar

l/min cfm l/min cfm l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV aprox. mm aprox. kg

15 bar / 220 psig estándar

SRMV 390-5 390 14 2340  83 – – 2135  75  920 2 5.5 7.5 1300x740x890 210

SRMV 510-5 509 17 3054 108 – – 2728  96 1200 2 7.5 10.0 1300x740x890 215

SRMV 720-5 719 25 4314 152 – – 3766 133 1130 3 11.0 15.0 1300x740x874 260

SRMV 920-5 919 32 5514 195 – – 4901 173  830 4 15.0 20.0 1350x740x960 330

SRMV 390-10 390 14 – – 4290 151 4155 147  920 2 5.5 7.5 1300x740x890 210

SRMV 570-10 564 20 – – 6204 219 5586 197 1330 2 7.5 10.0 1300x740x890 215

SRMV 720-10 719 25 – – 7909 279 7320 258 1130 3 11.0 15.0 1300x740x874 260

40 bar / 600 psig estándar

SRHV 200-5 205  7 1230  44 – –  937  33  830 2 5.5 7.5 1300x740x890 240

SRHV 250-5 248  9 1488  53 – – 1150  41 1010 2 7.5 10.0 1300x740x890 215

SRHV 450-5 443 16 2658  94 – – 2117  75 1200 3 11.0 15.0 1300x740x874 260

SRHV 540-5 535 19 3210 113 – – 2573  91 1450 3 15.0 20.0 1300x740x874 270

SRHV 170-10 170  6 – – 1870  66 1575  56  695 2 7.5 10.0 1300x740x890 245

SRHV 280-10 278 10 – – 3058 108 2680  94 1130 2 11.0 15.0 1300x740x890 250

SRHV 420-10 417 15 – – 4587 162 3976 140 1130 3 15.0 20.0 1300x740x874 270

SRHV 470-10 469 17 – – 5159 182 4559 164 1270 3 18.5 25.0 1300x740x874 250

Optimizado para presiones especialmente altas: ¿Vd. necesita una 

presión especialmente elevada en determinados puntos de su red de 

aire comprimido? El Booster BOGE aspira aire comprimido procedente 

de un compresor de baja o de una red existente, y lo comprime a la 

alta presión deseada – ¡Absolutamente rentable y adecuado para 

aplicaciones 100% industriales!
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Compresores de pistón RM 2500 hasta RM 6200 

Compresores de pistón RH 2400 hasta RH 2830

Caudal efectivo: 1800 – 4840 l/min, 70 – 170 cfm

Presión máxima: 10 – 30 bar, 150 – 440 psig

Rango de potencias: 15 – 37 kW, 20 – 50 CV

ALTA CALIDAD

La calidad vale la pena: debido a 

que en los compresores de pistón 

BOGE se utilizan exclusivamente 

materiales de alta calidad, 

consiguen una prolongada vida útil 

y bajos costes de mantenimiento – 

ventajas de las que Vd. se 

benefi ciará.

FIABILIDAD

Los probados compresores de 

pistón BOGE se caracterizan por 

su fi abilidad, efi ciencia y robustez. 

Proporcionan gran rendimiento de 

forma constante incluso en las 

condiciones ambientales más 

adversas. 

SUPER-INSONORIZACIÓN

Opcionalmente, los compresores 

pueden suministrarse dentro de 

un armario insonorizante de alta 

efi cacia.  Gracias a la super-

insonorización no es necesaria una 

sala de compresor independiente.

SERVICIO DE CARGA BÁSICA 

Y DE PICO

Los compresores de pistón BOGE 

pueden utilizarse como compresores 

base de carga continua o como 

compresores para cubrir los 

consumos pico funcionando de 

forma intermitente.  De esta forma 

se obtiene la máxima efi cacia.
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BOGE 

Tipo

Caudal de ele-

vación (capacidad 

de aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a DIN 1945)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número  

de 

cilin-

dros

Motor Medidas

A x P x H

Pérdida 

de aire

Peso Demanda de 

aire de refri-

geración

l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm aprox. kg m3/h

10 bar estándar 

RM  3350 3360 120 2720 100 1300 3 18.5 25 1600x 800x1500 DN 40 620 5600

RM  3650 3620 130 2930 110 1400 3 22.0 30 1600x 800x1500 (PN 16) 640 6700

RM  5000  5030 180 4040 145 1300 4 30.0 40 1600x 800x1500 DN 40 740 9300

RM  6200 6200 220 4840 170 1600 4 37.0 50 1600x 800x1500 (PN 16) 760 11000

15 bar estándar 

RM  2500 2500  90 1880  70  950 3 15.0 20 1600x 800x1500 600 4700

RM  2950 2950 100 2330  80 1150 3 18.5 25 1600x 800x1500 DN 40 620 5600

RM  3300 3340 120 2670  90 1300 3 22.0 30 1600x 800x1500 (PN 16) 640 6700

RM  3600 3600 130 2900 100 1400 3 30.0 40 1600x 800x1500 675 9300

25 y 30 bar estándar

RH   2400 2400 90 1800 60 930 4 18.5 25 1600x 770x1500 680 5600

RH   2830 2830 100 2160 80 1100 4 30.0 40 1600x 770x1500 680 9300

25 y 30 bar Super-insonorizado

RHL 2400 2400 90 1800 60 930 4 18.5 25 2000x1420x1320 865 5600

RHL 2830 2830 100 2160 80 1100 4 30.0 40 2000x1420x1320 920 9300

La solución ideal para elevados caudales: los compresores de pistón BOGE 

de la serie RM y RH están dimensionados para aplicaciones donde se 

requieran elevadas presiones de trabajos. De forma fi able y efi ciente 

producen caudales de hasta de 4.840 l/min – y son tan robustos que 

Ud. no tendrá que preocuparse por su el aire comprimido.
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TOP AIR

Compresores de pistón SC 3 hasta SC 20

Caudal efectivo: 283 – 1913 l/min, 10 – 68 cfm

Presión máxima: 10 y 15 bar, 150 y 220 psig

Rango de potencias: 2,2 – 15 kW, 3 – 20 CV

SUPER-INSONORIZACIÓN

El compresor incorpora de serie 

una super-insonorización – no es 

necesaria una sala de compresor 

independiente.

CONSTRUCCIÓN COMPACTA

Los compresores TOP AIR se 

suministran con una confi guración 

compacta ocupando espacio en 

planta y están listos para funcionar. 

Simplemente se debe realizar la 

conexión de aire comprimido y la 

conexión eléctrica.

CONTROL RATIO

De serie se incorpora el control 

RATIO con pantalla LC, Con/Desc 

a distancia, sensores de presión y 

numerosas funciones de control y 

supervisión.

CUADRO ELÉCTICO INTEGRADO

El cuadro eléctrico, con el arrancador 

estrella / triángulo, está integrado en 

la cabina del compresor, protección 

IP 54. Incorpora el control del 

compresor con sensor de presión 

programable. Completamente 

cableado y listo para funcionar. 

Compresores de pistón lubricados 

por aceite
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BOGE

Tipo

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico 

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones del 

compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV aprox. mm aprox. kg

10 bar Super-insonorizado

SC  6  710 25  542 20  730 2  4.0 5.5 830x1120x1570 341

SC  8  970 35  734 26  1010 2  5.5 7.5 830x1120x1570 363

SC  10  1330 47  1009 36  920 3  7.5 10.0 830x1120x1570 389

SC  15  2030 72  1508 54  1050 4  11.0 15.0 830x1120x1570 453

SC  20 2600 92  1913 68 1350 4  15.0 20.0 830x1120x1570 463

15 bar Super-insonorizado

SC  3  320 12  283 10  650 2  2.2  3.0 830x1120x1570 337

SC  4  450 16  394 14  920 2  3.0  4.0 830x1120x1570 343

SC  6  610 22  541 19  625 3  4.0  5.5 830x1120x1570 368

SC  8  800 29  693 25  830 3  5.5  7.5 830x1120x1570 390

SC  10 1100 39  928 33 1130 3  7.5 10.0 830x1120x1570 397

SC  15 1640 58 1319 47 1130 4 11.0 15.0 830x1120x1570 463

SC  20 2030 72 1615 58 1400 4 15.0 20.0 830x1120x1570 473

Desde 60 dB(A) de nivel sonoro según PN8NTC2.3.

Inteligente y compacto compresor de pistón: Los compresores de 

pistón TOP AIR combinan las ventajas de un compresor de pistón 

con un moderno sistema de control y supervisión. El control puede 

supervisar el propio compresor y el secador al mismo tiempo – para 

un trabajo confortable y seguro en un compacto formato sin igual.
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Compresores de pistón SR 270 hasta SR 2600

Instalación de aire comprimido SB 270- hasta SB 2600-

Caudal efectivo: 283 – 1.913 l/min, 10 – 68 cfm

Presión máxima: 10 y 15 bar, 150 y 220 psig

Rango de potencias: 2,2 – 15 kW, 3 – 20 CV

ALTA CALIDAD

La calidad vale la pena: debido a que 

en los compresores de pistón BOGE 

se utilizan exclusivamente materiales 

de alta calidad, consiguen una 

prolongada vida útil y bajos costes 

de mantenimiento – ventajas de las 

que Vd. se benefi ciará 

FIABILIDAD

Los probados compresores de 

pistón BOGE se caracterizan por 

su fi abilidad, efi ciencia y robustez. 

Proporcionan gran rendimiento 

de forma constante incluso en 

las condiciones ambientales más 

adversas.

FLEXIBILIDAD

El diseño modular permite una 

selección a la carta; combinando 

los distintos caudales y presiones 

con varios tamaños de depósitos 

confi gura el compresor adaptándolo 

a sus necesidades.

SERVICIO DE CARGA BÁSICA 

Y DE PICO

Los compresores de pistón BOGE 

pueden utilizarse como compresores 

base de carga continua o como 

compresores para cubrir los 

consumos pico funcionando de 

forma intermitente. De esta forma 

se obtiene la máxima efi cacia.

SR 710 hasta SR 2600

SRM 320 hasta SRM 2030

SRH 330 hasta SRH 1250

SR 270 hasta SR 475

SB 270- hasta SB 475-

SB 710- hasta SB 2600-

SBM 320- hasta SBM 2030-
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BOGE 

Tipo

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar / 150 psig estándar

SR  270  270  9.5  185  6.5  650 1  1.5  2.0  910x410x620 120

SR  370  370 13.0  260  9.0  900 1  2.2  3.0  910x410x620 120

SR  475  475 17.0  340 12.0 1150 1  3.0  4.0  910x410x620 120

SR  710  710 25.0  542 20.0  730 2  4.0  5.0 1300x740x890 180

SR  970  970 35.0  734 26.0 1010 2  5.5  7.5 1300x740x890 200

SR 1330 1330 47.0 1009 36.0  920 3  7.5 10.0 1300x740x900 215

SR 2030 2030 72.0 1508 54.0 1050 4 11.0 15.0 1330x740x930 275

SR 2600 2600 92.0 1913 68.0 1350 4 15.0 20.0 1330x740x930 285

15 bar / 220 psig estándar

SRM  320  320 12.0  283 10.0  650 2  2.2  3.0 1330x700x890 160

SRM  450  450 16.0  394 14.0  920 2  3.0  4.0 1330x700x890 175

SRM  610  610 22.0  541 19.0  625 3  4.0  5.0 1300x740x900 200

SRM  800  800 29.0  693 25.0  830 3  5.5  7.5 1300x740x900 220

SRM 1100 1100 39.0  928 33.0 1130 3  7.5 10.0 1300x740x900 230

SRM 1640 1640 58.0 1319 47.0 1130 4 11.0 15.0 1330x740x930 280

SRM 2030 2030 72.0 1615 58.0 1400 4 15.0 20.0 1330x740x930 295

35 bar / 515 psig estándar

SRH  330  330 12.0 272 10.0  680 2  3.0  4.0 1300x700x890 170

SRH  460  460 17.0 373 13.0  950 2  4.0  5.0 1300x700x890 185

SRH  660  660 24.0 509 18.0  680 3  5.5  7.5 1300x740x900 225

SRH  940  940 33.0 706 25.0  970 3  7.5 10.0 1300x740x900 225

SRH  1250 1250 45.0 942 33.0 1290 3 11.0 15.0 1300x740x900 260

BOGE 

Tipo

Contenido 

del 

depósito

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones del 

compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H 

Peso

Litro l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar / 150 psig estándar

SB  270- 150  270  9.5  185  6.5  650 1  1.5  2.0 1540x480x1030 160

SB  370- 150  370 13.0  260  9.0  900 1  2.2  3.0 1540x480x1030 160

SB  475- 150  475 17.0  340 12.0 1150 1  3.0  4.0 1640x570x1160 210

SB  710- 350  710 25.0  542 20.0  730 2  4.0  5.0 1930x740x1470 305

SB  970- 350  970 35.0  734 26.0 1010 2  5.5  7.5 1930x740x1470 325

SB  1330- 500 1330 47.0 1009 36.0  920 3  7.5 10.0 1920x740x1530 380

SB  2030- 750 2030 72.0 1508 54.0 1050 4 11.0 15.0 2000x750x1720 510

SB  2600- 750 2600 92.0 1913 68.0 1350 4 15.0 20.0 2000x750x1720 520

15 bar / 220 psig estándar

SBM  320- 350 320 12.0 283 10.0 650 2 2.2 3.0 1720x700x1440 280

SBM  450- 350 450 16.0 394 14.0 920 2 3.0 4.0 1720x700x1440 295

SBM  610- 350 610 22.0 541 19.0 625 3 4.0 5.0 1930x740x1470 360

SBM  800- 500 800 29.0 693 25.0 830 3 5.5 7.5 1920x740x1530 435

SBM 1100- 500 1100 39.0 928 33.0 1130 3 7.5 10.0 1920x740x1530 445

SBM 1640- 750 1640 58.0 1319 47.0 1130 4 11.0 15.0 2000x870x1720 575

SBM 2030- 750 2030 72.0 1615 58.0 1400 4 15.0 20.0 2000x870x1720 525

Para los clientes que precisen alta presión: Los compresores de pistón de 

las fi ables y efi cientes series R y SB llegan a presiones de hasta 35 bar. Su 

tradicional y probado sistema de compresión garantiza un funcionamiento 

sin problemas para altas presiones.
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SBDL 125-…D hasta SBDL 250-…D

Compresores de pistón SRD 125 hasta SRD 250 

Instalación de aire comprimido SBD 125- hasta SBD 250-

Instalación doble de aire comprimido SBD 125-…D hasta SBD 250-…D

Caudal aspirado: 125 y 250 l/min, 4,5 y 9 cfm

Presión máxima: 10 y 15 bar, 150 y 220 psig

Rango de potencias: 0,75 y 1,5 kW, 1 y 2 CV

FLEXIBILIDAD

El diseño modular permite una 

selección a la carta; combinando 

los distintos caudales y presiones 

con varios tamaños de depósitos 

confi gura el compresor adaptándolo 

a sus necesidades. 

EFICIENCIA

Cada sistema de aire comprimido 

se adapta a la correspondiente 

demanda de aire: diferentes 

caudales y presiones de forma 

fi able y rentable.

CONSTRUCCIÓN COMPACTA

La compacta e inteligente 

disposición de los distintos 

elementos permite su utilización 

en espacios muy reducidos. 

Esto permite instalarlos cerca 

del punto de uso reduciendo 

las pérdidas de carga de la 

instalación.  

ALTA CALIDAD

La calidad vale la pena: debido a 

que en los compresores de pistón 

BOGE se utilizan exclusivamente 

materiales de alta calidad, 

consiguen una prolongada vida 

útil y bajos costes de manteni-

miento – ventajas de las que Vd. 

se benefi ciará 

SRD 125 hasta SRD 250

SRMD 125 hasta SRMD 250

SBD 125- hasta SBD 250-

SBMD 125- hasta SBMD 250-

SBD 125-…D hasta SBD 250-…D

SRDL 125 hasta SRDL 250

SBDL 125- hasta SBDL 250-
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BOGE 

Tipo

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Número de revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

   Motor Medidas

A x P x H 

Conexión 

de aire 

comprimido

Peso

l/min m3/h cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar / 150 psig estándar

SRD   125 125  7.5 4.5 1450 1 0.75 1 470x275x340 DN 12 32

SRD   250 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2 485x345x335 DN 12 38

10 bar / 150 psig Super-insonorizado

SRDL   125 125  7.5 4.5 1450 1 0.75 1 600x400x475 DN 12 61

SRDL   250 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2 600x400x475 DN 12 67

15 bar / 220 psig estándar, para servicio discontinuo

SRMD 125 125 7.5 4.5 1450 1 0.75 1 470x275x340 DN 12 32

SRMD 250 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2 485x345x335 DN 12 38

BOGE 

Tipo

Contenido 

del depósito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Número de revolu-

ciones del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H 

Conexión 

de aire 

comprimido

Peso

Litro l/min m3/h cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar / 150 psig estándar

SBD   125- 18 125  7.5 4.5 1450 1 0.75 1  530x300x645 G 1/4 42

SBD   250- 18 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2  525x300x650 G 1/4 51

10 bar / 150 psig Super-insonorizado

SBDL   125- 50 125  7.5 4.5 1450 1 0.75 1 1025x405x875 G 3/8 74

SBDL   250- 50 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2 1025x405x875 G 3/8 84

15 bar / 220 psig estándar, para servicio discontinuo

SBMD 125- 50 125 7.5 4.5 1450 1 0.75 1 850x350x720 G 3/8 54

SBMD 250- 50 250 15.0 9.0 1450 2 1.50 2 850x350x705 G 3/8 63

BOGE 

Tipo

Contenido del 

depósito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Número de revolu-

ciones del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H

Conexión 

de aire 

comprimido

Peso

kgLitro l/min m3/h cfm min–1 kW CV mm

10 bar / 150 psig estándar

SBD 125-…D 150 2 x 125 2 x  7.5 2 x 4.5 1450 2 x 1 2 x 0.75 2 x 1 1450x550x840 G 1/2 140

SBD 250-…D 150 2 x 250 2 x 15.0 2 x 9.0 1450 2 x 2 2 x 1.50 2 x 2 1450x550x845 G 1/2 157

10 bar / 150 psig Super-insonorizado

SBDL 125-…D 150 2 x 125 2 x  7.5 2 x 4.5 1450 2 x 1 2 x 0.75 2 x 1 1585x520x980 G 1/2 195

SBDL 250-…D 150 2 x 250 2 x 15.0 2 x 9.0 1450 2 x 2 2 x 1.50 2 x 2 1585x520x980 G 1/2 210

Tan fl exibles como lo pueden ser los compresores de pistón: Esta 

serie se caracteriza por la diversidad en cuanto a las posibilidades 

de ampliación. Opcionalmente, su compresor puede ser montado 

sobre un depósito y con un secador frigorífi co. Todos los accesorios 

son montados e interconectados en la fábrica: Vd. obtiene un sistema 

de aire comprimido adaptado específi camente a sus necesidades.
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Compresores de pistón SRD 350 hasta SRD 1000

Instalación de aire comprimido SBD 350- hasta SBD 1000-

Central de aire comprimido SBD 350-…DB hasta SBD 1000-…DB

Caudal efectivo: 260 – 730 l/min, 9,5 – 26 cfm

Presión máxima: 10 y 15 bar, 150 y 220 psig

Rango de potencias: 2,2 – 6,3 kW, 3 – 8,5 CV

FLEXIBILIDAD

El diseño modular permite una 

selección a la carta; combinando 

los distintos caudales y presiones 

con varios tamaños de depósitos 

confi gura el compresor adaptándolo 

a sus necesidades.

SECADOR FRIGORÍFICO

Opcionalmente, su compresor 

puede disponer de un secador 

frigorífi co integrado en el mismo: 

De forma que se adapte a sus 

requerimientos de aire comprimido 

seco fi able, ocupando poco espacio 

en planta. 

CONSTRUCCIÓN COMPACTA

La compacta e inteligente 

disposición de los distintos 

elementos permite su utilización 

en espacios muy reducidos. Esto 

permite instalarlos cerca del punto 

de uso reduciendo las pérdidas de 

carga de la instalación.

ALTA CALIDAD

La calidad vale la pena: debido a que 

en los compresores de pistón BOGE 

se utilizan exclusivamente materiales 

de alta calidad, consiguen una 

prolongada vida útil y bajos costes 

de mantenimiento – ventajas de las 

que Vd. se benefi ciará 

SRD 350 hasta SRD 1000

SRMD 350 hasta SRMD 1000

SBD 350- hasta SBD 1000-

SBMD 350- hasta SBMD 1000-

SBD 350-…DB hasta SBD 1000-…DB

SBMD 350-…DB hasta SBMD 1000-…DB

SRDL 350 hasta SRDL 1000

SRMDL 350 hasta SRMDL 1000

SBDL 350- hasta SBDL 1000-

SBMDL 350- hasta SBMDL 1000-

SBDL 350-…DB hasta SBDL 1000-…DB

SBMDL 350-…DB hasta SBMDL 1000-…DB
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BOGE 

Tipo

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H 

Peso

l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar estándar

SRD  350  350 12.5 260  9.5 1420 1 2.2 3.0  765x408x582  69.5

SRD  500  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5  765x408x582  70.5

SRD  700  700 25.0 515 18.5 1420 2 4.0 5.5  690x520x584  96.5

SRD 1000 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5  690x520x584 104.5

10 bar Super-insonorizado

SRDL  350  350 12.5 260  9.5 1420 1 3.2 4.5  915x480x730 121.0

SRDL  500  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5  915x480x730 123.0

SRDL  700  700 25.0 515 18.5 1420 2 5.5 7.5 1035x565x805 149.0

SRDL 1000 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5 1035x565x805 157.0

15 bar estándar

SRMD 350  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5  775x520x575  70.0

SRMD 500  500 17.5 425 15.0 1420 2 4.0 5.5  775x520x575  76.0

15 bar Super-insonorizado

SRMDL 350  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5 1035x565x805 121.0

SRMDL 500  500 17.5 425 15.0 1420 2 5.5 7.5 1035x565x805 128.0

BOGE 

Model

Contenido 

del 

depósito

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H 

Peso

Litro l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar estándar

SBD  350- 270  350 12.5 260  9.5 1420 1 2.2 3.0 1000x405x 980 123

SBD  500- 270  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5 1000x405x 980 123

SBD  700- 270  700 25.0 515 18.5 1420 2 4.0 5.5 1470x600x1140 200

SBD 1000- 270 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5 1470x600x1140 240

10 bar Super-insonorizado

SBDL  350- 270  350 12.5 260  9.5 1420 1 3.2 4.5 1161x480x1135 170

SBDL  500- 270  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5 1161x480x1135 170

SBDL  700- 270  700 25.0 515 18.5 1420 2 5.5 7.5 1470x600x1385 255

SBDL 1000- 500 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5 1845x700x1505 325

15 bar estándar

SBMD 350- 250  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5 1656x650x1125 200

SBMD 500- 350  500 17.5 425 15.0 1420 2 4.0 5.5 1610x700x1160 225

15 bar Super-insonorizado

SBMDL 350- 250  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5 1656x650x1415 260

SBMDL 500- 350  500 17.5 425 15.0 1420 2 5.5 7.5 1770x700x1450 285

BOGE 

Model

Contenido 

del depósito

Caudal de elevación

(capacidad de 

aspiración)

Caudal volumétrico

(cantidad suministrada 

conforme a VDMA 4362)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor Medidas

A x P x H

Peso

Litres l/min cfm l/min cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar estándar*

SBD  350-…DB 270  350 12.5 260  9.5 1420 1 2.2 3.0 1735x605x1305 215

SBD  500-…DB 270  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5 1735x605x1305 220

SBD  700-…DB 270  700 25.0 515 18.5 1420 2 4.0 5.5 1735x605x1305 245

SBD 1000-…DB 500 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5 1790x700x1405 340

10 bar Super-insonorizado*

SBDL  350-…DB 270  350 12.5 260  9.5 1420 1 3.2 4.5 1795x605x1340 260

SBDL  500-…DB 270  500 17.5 370 13.0 1420 1 3.2 4.5 1795x605x1340 265

SBDL  700-…DB 270  700 25.0 515 18.5 1420 2 5.5 7.5 1795x605x1340 292

SBDL 1000-…DB 500 1000 35.5 730 26.0 1420 2 6.3 8.5 2105x700x1505 380

15 bar estándar*

SBMD 350-…DB 350  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5 1800x660x1355 271

SBMD 500-…DB 350  500 17.5 425 15.0 1420 2 4.0 5.5 1800x660x1355 280

15 bar Super-insonorizado*

SBMDL 350-…DB 350  350 12.5 297 10.5 1420 2 3.2 4.5 1935x660x1455 350

SBMDL 500-…DB 350  500 17.5 425 15.0 1420 2 5.5 7.5 1935x660x1455 350

* Presión máxima en el compresor 
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COMPLETAMENTE EQUIPADO

Filtro de aspiración insonorizado, 

válvula de retención, válvula de 

purga, manómetro, presostato para 

funcionamiento automático y salida 

de aire comprimido mediante 

enchufe rápido.

MOVILIDAD

El asa y las ruedas de goma, 

permiten una completa movilidad 

para suministrar aire comprimido 

fi able y seguro en cualquier lugar.   

BAJOS COSTOS DE SERVICIO

Gracias a su dimensionado 

robusto y efi ciente, producen 

bajos consumos y reducidos 

costes de piezas de repuestos. 

FLEXIBILIDAD

Opcionalmente, los SPEZI® y 

SUPER-SPEZI® pueden equiparse 

una toma adicional, separador de 

gotas, regulador de presión y fi ltro 

de impurezas. Los MOBIMAX® y 

MOBICAR disponen de un regulador 

de presión.

SPEZI® y SUPER-SPEZI®

MOBIMAX® y MOBICAR

Caudal aspirado: 104 – 500 l/min, 4 – 18 cfm

Presión máxima: 8 y 10 bar 120 y 150 psig

Rango de potencias: 0,48 – 2,7 kW, 0,65 – 3,5 CV

SPEZI® 250

SUPER-SPEZI®

SUPER-SPEZI® 350

SUPER-SPEZI®

insonorizado
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25  Compresores de pistón con ruedas   

BOGE 

Tipo

Contenido 

del 

depósito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor* Medidas

A x P x H

Peso

Litro l/min m3/h cfm min–1 kW CV mm kg

8 bar / 120 psig estándar

SPEZI® 125 19.5 125  7.5  4.5 1400 1 0.9  WS 1.2  490x430x810  46

SPEZI® 250 19.5 250 15.0  9.0 1400 2 1.2  WS 1.6  490x430x810  53

BOGE 

Tipo

Contenido 

del 

depósito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Número de 

revoluciones 

del compresor

Número 

de 

cilindros

Motor* Medidas

A x P x H

Peso

Litro l/min m3/h cfm min–1 kW CV mm kg

10 bar / 150 psig estándar

SUPER-SPEZI® 50 250 15  9.0 1400 2 1.1  WS 1.5  950x420x730  66

SUPER-SPEZI® 50 250 15  9.0 1400 2 1.5  DS 2.0  950x420x730  69

10 bar / 150 psig estándar Super-insonorizado

SUPER-SPEZI® 50 250 15  9.0 1400 2 1.1  WS 1.5  950x420x920  87

SUPER-SPEZI® 50 250 15  9.0 1400 2 1.5  DS 2.0  950x420x920  90

10 bar / 150 psig estándar

SUPER-SPEZI® 350 50 350 21 12.6 1450 1 1.8  DS 2.4 1050x540x920  95

SUPER-SPEZI® 500 80 500 30 18.0 1450 1 2.7  DS 3.5 1150x540x980 110

BOGE 

Tipo

Contenido 

del depósito

Caudal de elevación

(capacidad de aspiración)

Presión 

máxima

Motor* Medidas

A x P x H

Peso Ejecución

Litro l/min bar kW mm aprox. kg

MOBIMAX® 110/8 8 104  8 0.48 WS 520x230x470 17 portable

MOBIMAX® 200/24 24 185  8 1.10 WS 650x310x590 25 mobile

MOBIMAX® 255/20 20 247 10 1.80 WS 450x410x800 40 mobile

MOBIMAX® 255/50 50 247 10 1.80 WS 1080x390x690 44 mobile

MOBIMAX® 400/50 50 400 10 2.20 DS 1070x390x700 46 mobile

MOBIMAX® 400/50 50 400 10 2.20 WS 1070x390x700 46 mobile

MOBICAR 400/18 18 400 10 2.20 WS 610x610x530 44 mobile

* WS = corriente alterna / DS = corriente trifásica

Compresores transportables más fi ables que nunca: Nuestros 

compresores para montadores son transportables y robustos, por 

ello son compañeros fi ables y fl exibles en todo lugar donde sea 

necesario aire comprimido móvil. ¡Simplemente conectar y listo!



BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

SERVICIO

SERVICIO BOGE A SU DISPOSICION: 

BOGE Ofrece Servicio an Nivel Mundial.

SERVICIO FLEXIBLE

La oferta de Servicio BOGE se ha desarrollado para que pueda adaptarse a las necesidades únicas 

e individuales de clada cliente. Nuestro objetivo es realizar un programa de asistencia a medida de 

cada cliente, que cubra inspección, mantenimientos, averías, garantía y contratos con todo incluído. 

Estaremos encantados de asesorarles sobre el paquete se Servicio más adecuado a sus requisitos: 

Sólo tiene que enviar un e-mail a service@boge.de y nuestros asesores de servicio le contestarán de inmediato.  

SERVICIO / MANTENIMIENTO
Servicio de apoyo y soluciones de 

mantenimiento, incljuyendo contratos 

que cubren reparaciones e incluso 

extensiones de garantía. Mantenimientos 

preventivos y programados conforme a 

nuestra tarifa plana, así como inspec-

ciones rutinarias y covertura de averías.  

EXTENSION DE GARANTIA 
Extensión de Garantía de fábrica hasta 

5 años con nuestro programa BOGE 

Cairplan: para seguridad total y servicio 

completo (Vease información adicional 

en detalle).

FULL-SERVICE
Paquete „sin preocupación alguna“ 

con garantíz de tiempo de reacción 

y disponibilidad.  

MANTENIMIENTO
Costes de mantenimiento fi jos en 

un periodo de varios años. Todos 

los servicios y piezas de repuesto 

representados en un precio global único. 

Extensión de la garantía hasta 10 años. 

PUESTA EN SERVICIO
Revisión y ajuste de todos 

los componentes en su lugar: 

rápido y fi able realizado por 

técnicos cualifi cados BOGE.

ASISTENCIA 24 H   
Servicio de soporte técnico de 

emergencia. 24 Horas al día a 

su disposición   

AIRE COMPRIMIDO 
TARIFA PLANA

Una amplia concepción de servicios orientados a cumplir sus objetivos: por ejemplo, Gestión 

completa y mantenimiento de una estación de aire comprimido en su empresa con por un precio 

fi jo mensual, independiente del consumo de aire de la misma (coste de energía no incluido).  
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  Servicio 

24-h

El valor añadido del Servicio: Máxima fi abilidad y efi ciencia económica no 

son las únicas ventajas técnicas que BOGE puede ofrecerle. Nuestro extenso 

programa de servicio le asegurará que su sistema de aire comprimido BOGE 

se mantenga en las mejores condiciones. Dondequiera que Vd. nos necesite 

y para lo que necesite. El Servicio BOGE siempre está cerca de Vd., preparado 

y a su disposición para darle apoyo de calidad. Siempre un paso por delante.

BOGE CAIRPLAN 

Con BOGE cairplan Ud. Puede prolongar la 

garantía de fábrica hasta 5 años. 2 asños 

garantía completa, 3 años de garantía adicional 

a su elección. Además cairplan asegura el 

mantenimiento regular de instalaciones nuevas 

y ya existentes en los intervalos recomendados. 

Para más información contacte con 

cairplan@boge.com. 

PIEZAS ORIGINALES BOGE  

Sólo las piezas originales BOGE garantizan el 

funcionamiento óptimo de la tecnología BOGE. 

Puede confi ar que al realizar mantenimientos con 

piezas originales BOGE sus equipos mantendrán 

su integridad y efi ciencia, así como el valor de su 

inversión.

SIEMPRE CERCA DE VD.

BOGE está a su disposición en todo el mundo, 

en el lugar que se encuentre, con una amplia 

red de técnicos de servicio y socios certifi cados. 

Ya sea para una nueva instalación, ampliación o 

modifi cación, puesta en marcha, mantenimiento, 

reparación o inspección, Vd. puede confi ar 

plenamente y en todo momento en los 

conocimientos, tecnología y experiencia de 

los especialistas certifi cados de BOGE. 

Hotline Mobilservice:  +49 5206 601-130

GARANTÍA

AYUDA RAPIDA 

Para cuando Vd. necessite ayuda rápida 

o soporte técnico, puede contactar con 

nuestras líneas de ayuda BOGE 24 H  

Product Support Hotline:  

+49 5206 601-140

BOGE Helpline: +49 170 4400444

AIR AUDITS

Analizando su sistema de aire comprimido 

actual, nuestros expertos en ahorro energético 

pueden identifi car dónde pueden obtenerse 

ahorros en consumo. BOGE AIReport incluye 

mediciones de control de punto de rocío, 

vibraciones, fugas, ruido, pruebas de aceite 

y pruebas de consumos.  

CURSOS DE CAPACITACION  

La Academia BOGE de Aire Comprimido forma 

y certifi ca colaboradores propios y de otras 

empresas como técnicos de servicio BOGE 

cualifi cados. Los cursos de capacitación en 

nuestro centro de entrenamiento pueden 

actualizarse con regularidad.

TÉCNICOS DE SERVICIO

C E R T I F I C A D O S
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BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

Nuestras prestaciones:  
• Desarrollo de sistemas de ahorro energético

• Ingeniería de diseño de plantas

• Sistemas de control y visualización

• Compresores exentos de aceite de pistón, 

   tornillo y turbocompresores

• Compresores lubricados de tornillo y de pistón

• Tratamiento de aire comprimido  

• Almacenaje y distribución de aire comprimido

• Accesorios para aire comprimido  

• Servicios de aire comprimido

Desde hace 4 generaciones, clientes de los sectores de construcción de instalaciones, profesionales, 
talleres e industria confían en los conocimientos tecnológicos de BOGE, para la planifi cación, 
desarrollo y producción de sistemas de aire comprimido. Ellos saben que AIRE BOGE es mucho más 
que aire comprimido al uso: máxima seguridad, excelente efi cacia, óptima calidad, extraordinaria 
efi ciencia, máxima fl exibilidad y servicio de confi anza convierten al AIRE BOGE en aire para trabajar, 
en Alemania, Europa y más de 80 países en todo el mundo.

BOGE Compresores Ibérica
Avenida de Suiza, 12 • C.T. Coslada
28821 Coslada • MADRID
Tel.: 91 657 35 05 • Fax: 91 657 35 25
email: iberica@boge.com

BOGE Portugal
Rua Sacadura Cabral, nº10
Atelier esq, Quinta do Borel
2720-508 Amadora • PORTUGAL
Tel.: +351 214 710 165 • Fax: +351 214 710 165
email: portugal@boge.com

Delegaciones en: Cantabria • Cataluña • Zona Norte

Más de 40 Distribuidores y Servicios Oficiales
en toda España con capacidad para realizar
labores de Mantenimiento y/o Reparación.

Le pondremos en contacto con el Distribuidor
BOGE más cercano a sus instalaciones.

Distribuidor Oficial:

www.boge.com.es


